2006-bct-24 02:15 PM Jdmes R. Williams 7242701049 



5/14 



0 290 766 

B1 

® EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 

@ VdrSffantBehirngfifagderPatentschnft: (@) Int. CL^ C21C 7/072, C21C 5/48 

27.06^ 

<§) AnntQlddnummdr: 88104834.0 
@ Anmelcfetsg: 26.03^ 



£uropfii$ches Patentamt 
European Patont Office 
Office europ^en dQ9 brevets 



(0 
(0 

O 



Verdfnentllohimostag dcr Anmoidung: 
17.t1.88 Pfttoittblalt 88/46 



BBkonntniBchung des Hinwelses auf dio PatontcneUung: 
27^90 PatBiifcbl8U90/» 



AT BE CH ES FR GB on IT U LU NL SE 



Entgegenhaltitngen: 
EP-A-0C437B7 

p&A-a 531 S34 
DE-A- 3 634448 
OE-C-1 533888 
DE-C-3920207 

Lll-A-82051 

P0t9nt Ab«fr9ct9 of ttapan. Band 7, 
Nr. 179 (^-17^(1320), 03.08.1383 



Patentlnhaber: Raddx Detitsehland Akf lengeseirschan 
lurfaiiBifasl»Erzeii9nlsse^D-4401 Umltzb. 
Kiobtonz(DE) 



Er(tnd«r: Datacb, Loranz« Auf der Or^pftz \2, 
Ck5414V8lIend«fDg 

Erfthder: Retrayf, Loul^ Oberer Marfcsnweg 88. 

D-5450Neuwled(D£> 

Erflnder: Sch^rer, K^rtrart. 8iidgiu99l2, 

A-2371 HlntarbrthlCAT) 



PatsntanwSlte Backers MOllorfilsonhOuonstrass&a. 
D-40aORat]])9Bpt(OE) 



Q Anmorkung: mnorhalb von neun Monoton nach dor BBkanntmschung dea Hinv/efses auf die Ertetbing deo europSiechan 
Patents Im Europiatechon Pater\U>J4tl kann ifidarmann belm EuropiiEchon Patsntamt gagen das Briailla europiiBche Prfenl 
m Elnapruch alnlegen. Def Etnsprvch 1st schrlftlloh einzurolohcn und tu bagronden. Er ^itt erst ala aingctcgl. wcnit did 
01 Eirt«pnjeli$g«bQhr «ntt1i4ltot wordan ist (Art 99(1) EuropgiQches Patentuberennkomnian). 



PAGE5f14'RCVDATm(l62:18:45PMIEastemDaylightTIme]*SVR:U8PW mTION Milieu 



2006-0ct-24 02:15 PM James R. Villiams 7242701049 



6/14 



1 



Boschreibung 

Die Efflndung bstrifft Ginen Gasspulst«n nach 
dem Oberbsgnff des Anspruches 1 zum Einbfasen 
von Inerten SpQIgasen upd/cder Ftastetoffgn in me- 
tallurgische Gef^iRe, wlo Konvgrtgr Oder Pfannep 
2ur Behandlung faeztehungswote* Harstellung von 
hochwerti^en Metallquslit«lten. 

Ein SpUtetement dar eingangs genanrrteh Arl [st 
aus der D£-PS 1 533 68$ bekannt Um eine gute Ab- 
dichtung dar mil ungeiichteter PorosltSt ausgoblldQ- 
ten Masse des Spulelementes zu erretchen ist um 
dlesen Absctniitt eine MetallhOile angeordnet. Da- 
bei wird 6bt port)89 Abachnilt stets mit Gas beauf- 
schiagt. 

B9\m In^rtgas-SpQlen uber Qiad&tetne, die In dc^r 
feuerfesten AucmauBrung das metallurglschen 
SchmetegafaBdS eingebaut slnd. K(^n9n im wesentli- 
chen zwBi Einbauaften unterschleden warden, wo- 
bel slot! das SpQiQn im Bodenbereich das Schmeiz- 
gofafies dunc^^dsetzt tiat, wdhrond Sputstalne in 
der Seitenwand sahenar eingasetst w^rd^n. Die Er- 
(Indung unterOagt insoweh aber keinar Beschr^- 
kung, 

Es slnd In der Uleratur zahlreiche weltere Aus- 
fphningstoimeti von GasspUlstefnen baschneben 
worden. St^Bvartratend fCr die umfangraiche Lite- 
falur aaien QasapOlstelna genannt, wia sia zum Bal- 
spicl in den dautachan Offenle^ungsechrlftan 3 531 
533. $€31 534. 3 520 207 oder 3 527 793 besctirla- 
ben sind. 

Eine umfessande Obamicint gibl d)© RADEX- 
Rundschau, 1987, S. 288 bis aoz Danach kommen 
zur Zeit Insbesondara folganda unteradiiedflche 
SpQlstalntypen 2um Elnsatz: sogenannta FugBnspt> 
tor, SpOisteina mit "ungeriehieter Porositar und 
SpOIeteine mit "ganchtBter F'oFoahBt". Belm Fugan- 
spiiler erfoigl die Gaszufu^r Ober olnan Ringspait 
zvrtschan Qinam dichten kemmisclien KBrpan insba- 
eondere Kegel und dem umhiHlanden BlechmanteL 
SpliIstDine mil sogenannter "ungerichtatar Porosl- 
taT aind geltennzeichnet durch ain FaueKaslmate- 
ria) hohar offaner PoniallSl; durah das daa inerla 
Spdlgaa gadrOckt wtrl Gaaspfilsta&ie mtt 
"gerichtater Porosltal" dnd gekennzeichnat durch 
eina ViDlzahl von Kanalan mit niadrlgem Durchmes- 
aer In einer dichtan, fauarfeslen Matrix, wobel der 
Gastransport enilang der KanSla aifolgt, Auch tn- 
sowart unterliagt dia Erflndung kelner Baschran- 
kung. 

GasspfllslainB mh "garlchteter Porositat' haban 
sich in bazug ihre Efusions- uhd Infillratlona- 
bestSndigkait als bovafzugt haYausga&telll. Nach 
RADEX-Rundschau (a.a,O.T lassan sich mit Qaa- 
spQistalnen mit imganchtater Poroaltat elwa zahn 
Chargan erzialen, wflhrend ein Stain mit genchtater 
pprosimi eine Standfastigkait bis zu zwanzig Cha^ 
gen mit wesentlich groBerer Restetarke aufweist 

Untar dam Gaslchlspunkt erhohtar Ef-oskms- 
und Infilvatlonsbastandigkefl haben sloh darObar 
hCnaus Gasspdiatelne mit Kegelform besondera be- 
wdhrt. 

Tfotz der Insoweit arztellen Fortachritte bastaht 
ain dringandea BedOrfnia. GasspQisleTne erJidhter 
Erosions- und InfittrationabaatSndigKalt zur VerfQ- 
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gung zu statlen, well die Badenhaltbarkart xum Bei- 
spiai einer Pfanne mit 40 bia SO Ohargen datitllch 
hgiier legL Dtas badautat, daB dar VerschielQ einea 
GasspOisteins adar M^get in der Funktion dessal- 

5 ben eina Unterbrechung dar SchmaizbahandJung 
und aufwendiga Repamtur- bezfahung$weisa Aua- 
tauschaibeiten erfordern. 

Dazu muB dar GasspOI&taIn aus dem dlason umga- 
benden Lochstein ausgebrochan wardea wobel ea 

ID zu Beschadigungen das Lochstelns Komman Kann, 
Um dlese Beachadlgungen so garing wie moglich zu 
halten, ist es bekannt (RADEX-Rundsdhau 
(a.aO.)), dan GasspQlstein In einer LocnstainhQlse 
und diasa Im Lochstein anzuondnen. &n soichor 

15 Aufbau ist komplizlart und arfardert es, daB belm 
Einbau elnea neuen SpDistelnes in einam bareiis ab- 
ganutztan Lochstein, dieser ebenfalls mit a!nar nau- 
en HQIse varsehen wcrdan mu^ 
Dar Erflndung llegt dia Aufgaba zugrunde, einen 

20 GasspDtstain anzubleten, der es ennagdcht, die 
Gas- tmd/bdar FaststnfftjehandlunQ der Melall- 
schmelze uber einen volistandlgan 2yWus fuhren 
2u konnen, daa heiSt, der GasspOJstein soli eine sol- 
Che Haltbarkait aufwaisan, daB er zum Beiaple! bel 

25 einar Pfanne ^na Reparatur- Oder AustauschmaB" 
nahmen 40 bis 5D Ghafgen und gegebanentalls 
mehr halt. Dabei soil der GasspOIstoin vorzugswei- 
se so ausgatnidat sain, dafi er auch eine Ad^tia- 
rung der durchgafDhrten Gas- und/Odaf Feststofl* 

ao mengen ja naoh gewDnachter Sclimalzbahandiung 
ermogliciit. 

Die Erflndung staht untar der Erkenntnla, daB 
diasas zi^ durch eina Untertellung das GasspOl- 
stainas in alnzalna, vonelnandar unabhangige Zo> 

35 nan erreldht wardon kann, um daa Gas durch ant- 
aprechende Kan^a zu fQhren, ist dar airs der EP- 
OS 221 260 bekannte GasspCbtein aus ainem SuBe- 
ran Absohruft und einam inneran Abschnjtt zusam- 
mengesetzt. wobai dta Kanaie durch enteprechanda 

AO Vor- Oder RQckeprOnga In dan Abschnftten ausga- 
blkJet warden, Oiaa arlaichtert zwar dia Hafatal- 
lung, andart die GaszufQhrung, ausgahand von ei- 
nar Vertellkammar. aberebenfalla nicltt 
Durch dia erfindungsgemaBa Auftailung in einzel- 

46 ne *7;i1agazina" wird as moglich, die Gas- und/odar 
Fealstofftiehancllung zunachst Dber etnen Ab- 
schnitt daa Gasspiilstelnas zu fQhren und - zum 
Belsptol r^h desasn Vef^h)eil3 - Qbar einan waiter 
ren Abschnitt forizusetzan. Je nachdem. In wlavial 

50 Absohnitie der GasepOlsteln untertalit tat, kann die 
Sbhmelzenbahandlung deshaib unverflnderl Obar ei- 
ne doppelte, dreltache, vfajfacha oder mehrfacha 
Zaitdauer aufrechterhaltan warden. 
Einer UmitfenJng unterilegt dlasar VorscWag nur 

ss Ineowel^ als bastimmta gaometrische Vorgaban imd 
Mindast-Durchslrommengon beruckslchtlgt warden 
mijssen. 

Sofem nachstahand von einer Gasbahandlung 
gas[;^0(iiBn wird, umfa5t diasa stats auoli e^o 
60 Feststoftbehandlung. 

Qagenstand der ErJlndung Ist danach ein Qas- 
spQIstaln fOr matallurgische Schmelzgefafie. wle er 
im Anepruch 1 boschiieban iat. Vortellhafta Waiter- 
bltdungan ergeban tich aus dan Merkmalan dar Un- 
as taransprucha. 
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ZLim Seiaplel bei elnerri GaespOlstein mit einerdle- 
een teJIwelse umgebanddn gsisdichton Blechumman- 
tdlung katin das Zwtschenglisd etn Metallblet^ eeln. 
das zum Botsplet einen kegetetumpffOrmigen Gss- 
spulsteln In TYiB] fmibkogQlstumpftarmfge Afoschnlt- 
l9 untertelit. woiseJ das Metailblech voczugewgise 
mit der Btediuminantelung ebenf^ gasdloht ver* 
bundan 1st. 

Bq\ dlQser AusfQtirungsform entsprlcht der Gas- 
spQIstein ins^sdmt in sDinsr Farm und in seinen Au- 
Qenabmessungan G\r\m QasfipQIstaln nach dem 
Stand der Technik, er iat jedodi donch cfe mitG^? 
Qtechwand in zwei Abechnltte untertelit, die Jeder 
fUr 8]ch wieder etnen elgenen QasspOteteln 
(Abschn^tt) bildan» 

Dabel kam jeder Abachnftt elnzeln mit Gas be- 
aufschlagt werdeni indem zum Be^Iel jeder Ab- 
SGhnttt eine eigene GaszufOhHeilung aufwaiet Old 
Gaszumhrfehongfif) Kdnnen aber naeh elner bevot^ 
zugtan AuEfOhrungsform dar Erlindung auch Qber 
ein errt^rechendes Zwischengiied an eine zenfrale 
GaszufuhHettung angeschlosson werdan und sind 
dann zum Belspief Ober ein Steflglled wecheelwelae 
mit Gas beaufschlagbar. 

Nacfi dem i=]nbau elnee derartigen Gasepufetelns 
in den Boden etnes metaDurgischan Schmelzgefa* 
Bes kann darm zunaehst ein Atischnilt van einam 
Inertgaa, vorzugswetse Argon, durohsptift werdan. 
let dieeer Abschnltt nach bdispiereweide 20 Ohar- 
gan verschlisaan, wird die Zuftihrleltung abgeschal- 
tet beziehungswelse d^ Stellglled auf die andere 
2iifQhriemjng umgaschattet, und die Gas&pDfung 
kann ohne UnteitrBchung uber den zvveiten Ab- 
edinltt unver^dert weitergefuhrt werden, wah* 
rend zum BaisplQi der erste Abectmitt nach Infiitfa^ 
tion der Metalfschmebe zufrtert und damlt funk- 
Hansuntuchtig wini, Hierdurch wird die Slandzeit 
das Sptilstelnes also urn dae Doppelte erhcht. 

Bel der AusfGhitjngsfonn mit einer zentral ange* 
echlossenen Hauptgaaleltung kann aber auch 
durch Umschaltung dee StellgBeded der zweite Ai> 
sdmht zum eisten Abschnitt hinzugGschaltot wer- 
den, wodurcJi <^e QasspOlIeislung oei Bedarf kurz- 
zeltlg Oder auf Dauer verdoppelt werden kann. 

Es ist df^nslchtlich, da3 ein erfindungegemaeer 
GasspCHsteln mcht nur In zwel Abechnlttet eondern 
Im Grunde genommen betlebig vlela Abschnitte un- 
tertgilt werden kann, zum Bel^lel durch zwel, 
kreuzweise verlaufende Matallbjecha in vier glei- 
die Abschnitte. Hterdurch (§0t elch die Standzelt 
dee Spukteines vervierfachen. 

Die metatlischen Zwischenw^de sorgen dafQr» 
daB ein Gaeauetauech zwisc^en den Absdhnitien si- 
cher vermieden wird. Das Gas kann also garichtat 
in dae matatiurgfsche SchmelzgefaB geblasen wer- 
den. 

Anstelle eines Metallbleches als Zwischenglled 
kann auch Jedes andere Material, das gentigend 
gaedtoht let, Vorwendung finden. 

So schl;^ die Er6ndung in e^ner altarnativen 
AusfOhrungefomi vor, dae Zwiechenglled aue el- 
nem werteetgehend gasundurchla«sigen feuarfe- 
8ten, keramlschen Materiaf auszubllden, wobai die 
gleldhen Effekte erzlelt warden, wie mli einem Me- 
tallblsGh. 
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^3 hat elch ale vortellhaft erwfeeen, zur Ver- 
Qletohmfidlgung das Gaadnickas, dan porflseni gas^ 
durchlMgen Gas^flleteln mit etner Blechumklel- 
dung zu vereehen, die aue eInem die Umfang&flS- 
d]G des GasepQisteinee umfassenden Blechmsntel 
beatsht, der um die dem metaJJurglschan Sohmeb^ge- 
faQ ab gewandte Stirnflache dee GasspOlstelnes 
heaimgezogen let unter Ausbildung eines entspre- 
chenden metalKschen Bodens, wobel der gaepenme- 
able GasspDlstein, oder bei einam Fugenepuier der 
gasdnhte MHtelfBll, durch entspreohende Abstand- 
halter unter Aueblldung einer Dniokkammer im Ab- 
stand zu dsesem Bodan angeordnet Tet, Wfihrend bei 
einer derariigan AusfQhningsform nach dem Stand 
der Technlk (DE-OS 35 31 533) eeparata Abstand- 
halter vorzusehen slrd, Qbemehmen bei eInem e^ 
nndung$gema0en GaBepuietein nunmehr die Zwh 
et^enetucke selbet die l=^nk^ der Ab5tandhal> 
ter, die zu diesem Zweck rucht nur gasdkiht mSX dem 
Blechmantel verbundan eindj eondem Ober die unte- 
re BtlmUfbehe dee QaeepCileteines veHangeit und 
mit der Bodenfiache der BlechumWeidung gasdtaht 
verbunden smd. Auf diese Weisa wind g^elchzeiyg 
die Gasdaickkammer In eine entsprechende Anzatil 
von Abschnftten unterteilt. 

Entspieohond waist Jeder dleeer AbeeKmltla der 
Gaedmckkammer eine efgene GaszufOiirleltung 
auf, wobal die GaszufDhrieiuingen wfederum * wIe 
oben dargestellt - In eine zentrale GaszuiOhrleitung 
Dber ein entsprechendee Zwlschenglied mOnden 
kdnnenj Qber das einee Oder mehrere Oder alle Gae- 
druckkammerabechnltte mit Gas beaurschlagbar 
eind. 

im Rahmen der neu vo^schbgenen Geslaltung 
eines GaespDfstelnes k&nnen cGe ZwiechenstOcke 
sowolid geradnadilg veriaufan, ab auch - nach ei- 
ner vorteHhaften Au&fDhnmgsfenn - zum Belsplel 
In Form von Hlilsen. 

So lessen sich zum Bel^iel in einem Qasspulstein 
mehrere darartge HQisenj zum Bcaspiel l^etallhOl- 
sen, anordnen, die dann den Gasspulstein befeplels- 
weisD in zylinderf^rmige oder kogelsiumpffQrmlge 
Abschnltte unterteflen. wobel der P3ischlu0 zugehO- 
liger GasleRung analog vorstehenden AusfQhrun- 
gen erfolgt. 

DIeee AuefOhmngsform Shnelt dann einem 
"Trommelmvolver", wobel die "Patronenaufhahme" 
hierf}ei durdi die von den gasdiditen Hdlsen unman- 
telten gaspenneablen Absohnitte gebildet warden. 

O^ei 1st es ohne weltered mogllch. das zwlschen 
den hOtsenformigan AbschnHten verfalslbanda Ma- 
terial das GasepQistaine aue dam glelchan gasper- 
meablen feuerfBsten Material auszublkten, das 
dann entweder keine Funktjon mahr erfOlit oder ins- 
gesamt an etna weltere QasanechluSleltung ange- 
echloasen iat 

Ebanso 1st es abar nach einer vortellhaflBn Aus- 
fOhrungsform der Erflndung auch mogUch, das zwl- 
schen dieeen Abschnltten verblelbsnde 
"Matrixmaterial** aus w^estgehend gasundurchlas- 
feuerfeeten keramlschen Matarlal auszubll- 
den. In dam dann die gaspermeabfen Absohnitte eln^ 
lieden. Bef dieser AusfOhrungstbrm kann, aber mu0 
nicht auf separate Bleohumifiantelungen um die Ab- 
schr^e verachtet werden. 
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fn 9iner vQjtellhaften Wdterblldung dldser Aus- 
fShrungsform ist vargDsohen, claB das Matflxmats- 
fiai aus demsolben Workslaff hergestellt wird. aus 
dem tm Stand dar Twhnik der Lodistsln geblldei fet 
Ee fst dann mflgiich, den QasspQlstdn quasi mlt dem 
Lochatein intesral auszubllden, das haiBtr den Ga9- 
spQIstein in seinen geometrischen Abmessungen so 
zu wShlen, 6qR auf oinan getrenntan Lochstein ver- 
zichtet wenden kann. der GfiaepQlstain also aelbat 
glefchzeiSig die Fiinktion des Loohatelns Qbemlmmt. 

DiBse Ausfuhrungsfonm schafft zusalzltchs 
Vortelle. WIe oben ausgefOhit kann durch die er- 
fJndungsgemafle Oeslaitung das SpOlstelns dessen 
Standzalt um ain Vielfachss erhoht warden und es 
i$t ohna waltares m^glioli. dabat Stand^aitan zu er- 
zlelen, die denen der Bodenhalti>arkelt des metaRur- 
gfsahan Oa^Qas (zum Baisple! dar Pfanne) ant- 
fiprechen. Da ohnahin bal einar Emouarung daa BO' 
dans audi der Lochstern ausgetauscht wardan muB, 
wirti bei dleser AusfOlinuigsform aina erhoblicha 
RaduzieiunQ der Zustallarbait erreicltt, wail der 
Gas&pOlstein jetzt aalbst dsn Lachstsin bitdat. Vor 
allem kann auch auf dne getrennte LochetelnhQlBe 
vorzichfat warden. 

Selbstvaratdodllch lassen sfoh dia orfindungsga- 
m&Qen Mafinahmen auch bal sogenanntan Fugan- 
spDlam realisiarani wobai die S^vischenstucka dann 
den Ringkanal in antsprachenda Abschhitta unter- 
tailen. 

Weltere MerkmBile der Grfindung slnd durch die 
Marniafa der UnteranaprPeha beechrfaban. 

Die Erfindung wird nachstehand anhand ve^ 
echledener AuafOhrungsbeispleta nHher erf^rt. 

In der Zafchnung Bind varachiddana AusfOh- 
rungsfomisn ainea erflndungsgemaBen SpDIsleins 
achamatfach dargestellt, und zwar In 

Flgur 1: e!n horlzontater Schnltt durch e\n&\ erfin- 
dungsgeiYi&flan QasspUIataln ml Blachiimmantatung 
und zwei aenkradit zueinandar var^uFenden 
Blech-Zwischanwandan 

Rgur 21 ain horizoniaier SchniU durch efne alter- 
nafive AusGihrnngsfaim eines eriindunQageniaBen 
GasapQIslelns mit Blaahummantalung una viaf , zyrm- 
ddH5rm]gen gaapermeablen AbschnlUen mit 
Bfectiummanlelung 

Figur 3: eln horizontatar Schnitt durch einen als 
Lodistein ausgebildeten GaaspDIataTn nil dral 
gaaparmaabten Abschn'rtten 

Flgur 4: ain horlzontaler Schnitt durch alnan als 
FugenapOler ausgeblldaten erflndung8gam&0en 
Qasspoistain mit diagonal variaufander Metallzvn^ 
achenwand 

Figur 5: ain vertikaier Schnifi dunch einen erfln- 
dungs^emaBen kegaletumplf^lgan GasapQIstain 
mtt mittig verlaufiandBr Blachzwischenwand zur 
Ausbildung zweier, voneinandar getrannter gaapar^ 
maablar Abachmtta mtt jewalls einam GaaanschJud- 
stuck. 

Dabei warden fOr glelcha odar gtabhwlrkenda 
Bautaila giaidia Bazug&zeiohan vera/endet 

In F^r 1 ist mil dem Bezugazeichen 10 eln Oas- 
apOIateln bezfffart, der aus alnam parosen. ga^* 
durchiassagen feuerfasten karamlachen Material 



zum Be!spfsl auf dar Baaia Q7 Gm.-% be- 
ataht Dar Geaepillstafn waist elne Kegelatumpf- 
fomi auf. Elne BlechumWeldung 12 umfaflt elnen steh 
um cOa Umfangsflache dea GasspQisteina 10 ar- 

6 streckenden Blechmanlel 14 und ainen die untare, 
groBere F@che Qberdeokenden krelsfcirmlgen Bo* 
don« dar an ealnem &i6aran Umfang gaedlcht mlt 
dem Blechmantel 14 varachwaifJt Ist. Der GasspQl- 
ateln 10 ist mittels einer MortelBchicht 13 in die gas 

10 dichte Blec^umkleldung 12 eingefQgt . 

2wf5chen zwaf goganOberliegandan AbacHnftten 
da& Biechmamels 14 erstracKan sfch zml sank- 
recht zuetnander verlaufanda Metailbleche 16, ld, 
diejeweHa auszwai Ahschnltten 16a, 16b, 18a, IBb 

15 bastehen^ dIa an dar Kreuzslslle ^ mftainandar 
gasdlcht verachwelBi aind. Die Metailbleche 16, 18 
sind eberi^^ gascficht mit dam Blechmanfel 14 be- 
zlahungswalsa dam Badan varsohwelBt 
Auf dieae Art und Weise warden vier vonelnan- 

20 der geirannta gaspermaabta Abschnhto 22, 24, 28, 
28 mlt In dar Auf&lcht Vferielkreisform ausgeblldat 

Jeder der Abachniae 22, 24, 26, 28 tsf In seinem 
Bodanbaralch mit ainer elganon GasanschtuBleliung 
3& auagebBdet die gasdlcht mit dem Boden var- 

25 schwaiBtist. 

Dar tn Flgur 2 dargestaKte Gasspulstein ist wie- 
denjm kegelstumpffdrrnig und mlt alner Blachumklat- 
dung 12 analog dar AuafDhnjngstarm gemSB Ftgur 1 
g8stei(tBt» 

SD Innerhalb des gaspermeablen feuerfeeten h/tata- 
rids 34 sind vier, voneinander getrennte und Im Ab- 
stand zualnandar angsardnate Gasspulabsohnltte 
22.24,26, 2B aUsgeblWet 
Die Wbschnitte 22. 24, 28, 28 sind jaw^s von eh 

3& ner MetallhOlae 30 umgeben. 

Dar Abschnitt 22 Ist dabei kagalstumpfformig ge- 
aialtet, der Abschnltt 24 ale eina Im QuarscKnitt 
draiackformiga HQlse, der Abschniti 26 als elne Im 
Querachnht quadratische HQIse und der Abachnitt 

40 28 ale aina Im Querschnltt sechsecklge HQIse, W(^ 
bel auch diese wieder elne KbnIzitSt aMfweiaen kdn- 
nan. 

Die HDIsen eind an der dam matallurgischen 
SchitielzgefaB abgewandten Selta mit dam (ntGhtdar- 
45 gestaltten) Bodan dar Biechumldeldung 12 gasdlcht 
verschwelBt, und dIa Abschnftte sjnd jeweiia an one 
(geslrichelt dardestellte) Gaslellung 32 angaschtos- 
aen* 

Die MeiallhCUsen verlauflan vom Bodan bis etwas 
50 unterhalb der gegenOi>erIlegenden Stlrntl^e des 
GasspQistetns. 

Bel dieser AuefDhmngsfdrm ist das Material in- 
nerhalb der Metalihulsen das glaldie ga&pamieabie 
feuerfeste Material wia das zwischen den HQlsen, 
55 das mit dem Bezugsielchen 34 gekennzeichnet ist 
Dieses "Matrixmaterlaf 84 kann bodenseffig mil ei- 
nam elganen GasanschluB 32 ausgebtldet saln, wo- 
bei der aufigegebana Qasstrum dann innerhafi) der 
Bieohummantelung 12 und zwtechan den Hutsen 30 
eo veriauft. wllhrend der Innerhalb der Hulsen 30 auf- 
gagebene Gassirom auch nur innerhalb daser HiM- 
een verlduft 

& ist salbstvarsiandJlch, daB die In Bgur Z dar- 
gesteliten geamelrischen Formen dar Abschnitie 
65 22, 24< 26» 28 nur beisptelhaft aind. und vorzugs- 
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wel$9 werderi alle Abschnilte identlsoh gastaltel. 

Der In FIgur Q dargestellta ortindungsgemaBo 
Gasspulsteln ist als Lochsteln gastaHst. Br WQist 
entsprechend el no Ouadorform mtt quadratischem 
Quei^chnitt auf, und das Matrtxmaterlal 35 besteht 
au6 einem g^scSchten, feuerfesten kommiachen 
Material, 2um Beispisl auf der Basis ZIi1<ondlox(d. 

ZUr Herstellung wird eine entsprechende Form 
mit ainer feuerfesten Masse (Schlickar) ausgefDllt. 
Nach der Erhartung werden vier, zuelnandor im Ab- 
stand beflndHche kegalstumpffBrmlge Abschnltta 
22, 24> 2B, 2S ausgebohft In djose werden an- 
schlleSend antsprechenda EinsStze aus einam libli- 
cfwan gaspermeablen feuerfesten Material ain- 
gemaneli 

Ebanso iet as aber auch m&glic^ vor dain Emiul- 
[en des Schllckera baratls entsprechende Keget- 
stumpffBrnifea MeiallhOlBen auf den Boden dsr 
Foim aufzusEtzen und dann nur noch deo Beretoh 
2wischdn den HUtsen mit dem Schlickar auszufQIIsn. 
Dio Hutsen konnen barells zuvor mft dam gasperma- 
^len fauarfesten Material ausgafiiUt bezlehunga- 
vreise dntsprecttends Einsatze In die KCUssn sln- 
gemOrtelt aetn, die Bnsatea kBnnen aber auch naoh- 
tragllch in die HQisan eIngemOrtalt werden. 

Vorzugswolse tst der Loch&teJn bodenseitg, also 
an 5flinoni dam SclimelzgefaB abgswandten Ende, 
mit einar dan Uochstewn umschliaeetitfen Metallwan- 
ne ausgebildeti In <^ vier Gasleltungen 32 
(gastfidialt dargeatelli) Innerhalb dar AbschnWe 
^ 24, 26, ^ elnmQndsn. 

Bel dsm In Figur A- dargestsKten Aufuhrungsbel- 
spiat ernes FugenspDIers waist der GasspOletaIn 10 
wledarum sine Kegelsiumpffomi auf und 1st analog 
dem AJUafOttrungsbelspiel gemaf) Flgur 1 mit oiner 
Blechumklaiduns 12 versehen. Diese veriauft ja^ 
docii iiiar sowohl umfangsseHig ats auch bodensei- 
tig (m Abfsfand zum gasdichten Maiarial dea Gaa- 
spulfitalns, wobel der Ab^tand 36 zwischen Blech- 
umWaaung 12 und gasdichtam Material 35 durch 
eine diagonal vartaufenda Blechwand 38 gebildet 
wird, die gegenuberdem Bloohmanlel 14 und dem Bo- 
den gasdicht verschwelBt iet 

Hierdurch winJ der ringkanail6rm1ga Beraich 36 
$owia das Material 35 in zwet AbschnitiB 22, 24, die 
gaedicht vonalnandergetrannt 6lnd, unterteilt. 

in den Blechboden mOndcn wiederum zwai QaslaV 
lungen 32, die gasdichl mit dem Bodan vetachwelCt 
sind, aln. 

Ebanso Iranntan anstalte einer Blechw^d 38 ent- 
eiyrediand Rgur 1 auch wledarum zwai Biediwgnder 
und dann var7ugs«e1se senkreolit zuainandar, zur 
Aysbildung von vIer Abschnlttan mit enteprechend 
vier Gasleltungen vargsseiien werden. 

Bel dem in FIgur 5 dargestsHten Ausfflhrnngsbei- 
epldl wird der kegalstumpfidrmlge QaespOisteIn 10 
ebenfalla von alrsr BleciiumKleldLing 12> ba^teiiend 
Qus ainem Blechmantei 14 und einem Boden 40 urn- 
fangeselUg und bodanseltlg umschiossen. Dar Gaa- 
epQIstein wird dureh eina Blechwand 38, die mit dar 
Biechumklekiufig 12 randseitig gasdicht varschwelBt 
1st, in zwel AbschnHtB 22, 24 geteih. 

Wie der Rgur zu enlnahmen Ist, Oberragt die 
Blechwand 33 die untere Stirnselte 4a das gaaper- 
maabien Materi^s unter Ausblldung zweier voneln- 
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ander gaedteht gatrsnntar Dnickk8mmerflbs<*nltte 
44, 49. In jeden dar DruckkammsrabsdinKta 44^ 
46 mOndet eIne GasfaHung 32. Die Qaeieltungan 
munden im Abetand zum Boden 40 Ober e(n Z^l- 
achenstuck 48 in einer zentraian Oaszufdhiteltung 
50, und Im ZwIachenslOck 48 ist eln Stenglled 52 an- 
geordnet, dae in der dargeatellten Position don Gas- 
weg in den DruckkammeTabachnlU 44 vereperrt 
und nur den Gasweg In den Druckkammerabschnitt 
46 freigibl Das Stellglted kann durch einfarfies 
Umschwenken In die gestrlchell dajigestellte Positi- 
on unter Blockleaing des Qasweges zum DaJcI<Kam" 
merabsciiTiitt 46 verschwenkt warden, wodurch 
gtelchzeltlg dar Gasweg in den Druckkammerab- 
achnitt 44 Itaigeoaben wird. Bel Blnstellung einer 
Position zwisrfien den beiden Endstellungen werdon 
belda Gasieitungen 32 von dar zantralen GaazufQh- 
rieitung 50 mit Inartgas. zum Beiapiel Argon, ver- 
sorgt 

Es ist selbstverstandlich, daB dia gaspenneablen 
Abschnftte 22, 24, 26. 28 sowoW mit gerichteter, 
wie airch rrUt ungerlchtetar Ponasita! ausgeblld^ 
sein kOnnen. 

Entsprechand der Darsteilung in Rgur 5 kSnnan 
aUQh die Gaslaitungen 32 gemaB den Rguran 1 bis 4 
in etn gamalnsames ZwischftnstQck 46 und dairot eJ- 
na zentrale GaszufOhriaitung So eInmOnden. 

Wahrend die GasspQIatelne gemafi den AusfOh- 
njngsformen der Rguren 1, 2, 4 und 5 auf Konven- 
lionalle Art und Welse. gagebBnenfalls unter Zwi- 
schenschaKung einer ijoChsteinhulsa, wie In der 
RADEX-Rundschau (a.aa) beschrfeben. in elnen 
l^chsteln Im Boden oder der Wand eines matallurgi- ' 
schen SdimelzgefSQes eingeselzt werden, wird dor 
QasspOlstam gemaS Figur 3 wie ain Lochsteln, des- 
sen Funktlon er ^alchzeiiig mit Qbamlmml. in die Bo- 
denausWeidung des metallurgischwi GefaSes einge- 

Dl8 QasiTehandiung ertbigt dann beispielBwelse 
wia tblgt: 

Zun^dist wird die Gasteitung 32 dee Abschnffias 
22 zugesdialtat, das heiBt, das Inarlgas stromt 
durch den Abschnitt 22 entaprechend wia bai einem 
kanvenllonelten Gasspulsteln In die Metallschmel- 
ze. Durch dia gasdichte Abdit5htung blalben die Obri- 
gen Abschnltte 24. 26, 28 zunlichst ohna Funt^on. 

Nachdem, gegebenenfalls <iber elne antspra- 
Ghende Reststandsanzeige, wie eia im Stand der 
Technik beachrleban 1st, gemesseo der arsta Ab- 
sohnltt 22 varbraucht iat, wfrd dia zugahcirlge Gas- 
leihing 32 gesdilossen und gl^chzeit^ Oder kua 
zuvor (siehe ErlSutarungen zu Rgur 6) der zweite 
Abschnitt 24 uber die zugeharige Gasteitung 32 mit 
Gas beaufschlagL Die Qasbehandlung geht also oh- 
ne Unterbrachung welter. Glelctaeltifl wird wahr- 
scheinlteh etwas IWetallsohmeIze In den Abschnitt 
22 eindrlngen und dort etnfrieren und damit diesen 
AbsQhnmfunktionsuntOohdg maohen. 

Ist auch Abschnitt 24 verechlissen, wind ent- 
eprechend der vorstehendan Besohrelbung auf Ab- 
schnitt 26 und dann auf Abschnitt 28 um- bazia- 
hungswaise weltergeschaltat 

Satzt man die Lebensdauer eines konvantionellen 
GasspUlsteins mit 10 bis 20 Chargen an, so bedeutat 
desj daO enteprechend auch eln erfindungsgem!^ 
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Ber Gasapulstfilnabschnitt 22, 2^ 26, 28 Oder 34 
Sfdhn bis 2wan2ig Ohargen h^lt Duroh emidprdclidiv 
de Weiterschaltung auf dm woitaren Abschnltte 
wird die Lebensdauer dinG$ erfinduodsgemSOen 
Gasspulsfeines damit urn das £Wef-, dr^h Vier- 
Oder fanf* -fache erhoht, das helBt, hier beispjels- 
welse auf 40 bis loO Chargen. Damit li^gt die Le" 
bsnsdauer efn@s ertindungfigem^Gen Gasspul* 
stefnfi im Berelch der Soddnhallbarkeit 2Lini Beispie) 
efner Pfanna oder sagar darUber, so dei3 auch Re- 
serven diosbazOgiich zur VerfiJgung geetefit wer- 
dsn. 

Eine Reparatur oder ein Austausch dBS GasGpUl' 
steines zmschen dm BodenzusMungan erObiigt 
Elch damll. Die damit veibundenen arbeita- und ko- 
slenmafilgen Er^mfsse sind offensichtlich. 

Wtohtlg 1st, dal5 jeder dar Abschnitts 22, 24, 26, 
28 (bezidhunsswdi&e belm Ausfuhrungsbeispiel ge- 
ma5 Rgur Z zueStzlich dae Matnxmataiial 34} eine 
ausrelchende Gasdurdildsslgkeit aulweist, urn den 
gdwunschten Gasslrom durcbfQhran zir kAnnan. 
Dies last sich durcti 9in entspr^chendes offenee 
Poranvotuman bezlehungsv/etse eine entsprechen- 
dd Anzahl von Kan^en ("gerichtete Porasd^t*} ba- 
ziehungsweise Fugen lelcht raalisiersn. 

Die In der vor&tahanden Baachreibung, In der 
Zeidmung sowie in den AnsprDchen offenbanen 
Merfcmale der Hrffndung K5nnan sovvohl elnzaln ale 
mjch in baliabigDii Kombinationen fOr die Vanv3r9di' 
Chung der Erfindung In Ihren versch'iedenen Aus- 
fijhrungsfomien wesentlmh sdn* 

Patentanspruchd 

1. Gasspulstsin zum Einsatz Id matallurglfiche 
SchmelzgeraBd, wobei der for einen Gaadurchlritf 
wtrksama Baraich daa Ga$$pDistaIn& (10} duroh mln- 
dastarte etn. weitestgehend gaaundurchlassiges 
Und in Richtung dar Gassirgmung varlaufandas Zwi- 
schenglled (16, 18, 30, 35, 38) in Abschnitte (22, 24, 
26, 28, 34) untBTtelll ist, dadurch gakannzafchnst, 
da[3 an jeden AbschniU (22. 24, 26, 28, 34) boden- 
salUg elr» Gas- und/oder FdststoffzufuhrleSung 
(32) angeachloasen tst, d» in elna gemeinsame 
Hauptgaslaitung (50) mtinden und Ober eIn Stetlglled 
^2) elnzetn odar In beifebEger Zhiordnung an did 
Gad- und/oder Feststofft|uellen anschliefibar $ind, 

2. Gasspaistein nach Anspnich 1, 
gekernizsicbnet dimch 

eina Ihn taiivi^f&e umgebende gaaSdite Qleohum- 
raanjelung {I2)w 

3. GasspulsleJn nacli Anspruch 2, 
dadurch gelcennzeichnet» 

diaB die Biechummantahing (12) dan Gad^Olsleln mit 
e^em Blachmantel (14) auf sainar Umhngsflach^ 
umgraitt 

4. GasspQIdteln nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gakannzolchnat, 

daQ die Blechummantelung (1 2) den GaaspQIstein auf 
sajnsr dam SchmategafaR abgaw^dtan SUmflaeha 
(42) mit einem Bodenteil (40) abdeckL 

5. GasspOIsteIn nach einem der AnsprOche 2 bis 

4i 

dadurch gekannzniqhnat 

daQ die GB9ZiifOhr)afUjng{en} (32) gascfcht mit der 



Biachummantelung (12) veitoundan i5t(sind). 

6. GasspOlstaln nach arnem der Ar^rOoha 2 Ua 

6i 

dadurch gekannzelchnet, 
5 da8 dia Blechummantefung (1 2} den GaespOletefn bo- 
deneeltlg und/oder umfangsseiiig, gegebenenfalls 
unter Zwisi^ensohallung vcn Atetandshattern un- 
far Ausbildung einee Abstandes (36) umglbt. 

7. Gasapiifatein nach Anspruch 6, 
10 dadurch gekonnzalchnet, 

daQ dia GaszufDhrIejlung(en) (32} in ehen zwischan 
dem Boden (42) de? Gaaspulstalnas und dem Boden 
(40) der Blechummantalung (12) angeordneten 
Druckraum beziehungswalso desman durch dae 
1S Oder dia Zwischanglieder (1 6. 1 8. 30. 35. 36) gebflde- 
ta Absdinltta (44, 46) eInmOndet. 

8. Gaaspulstein nai^ einem dar AnsprOcha 1 bis 

7. 

dadurch gekennzelchnatj 
zo daB das ZwischsngUad (16, 18, 30, 38} eIn Metall- 
blachtet. 

9. Gassputstein nach einam dar AnsprOotie 1 bis 

7, 

dadurch gekennzelchnet, 
25 da6 das Zv^hengtied (35) einem weftestga- 
hend gasundurChlSssigen, fauarfastan Karaml- 
schen f&tBrial bastahL 

10. GasspQlstein nach ainem dar AnsprOchs 1 bfs 

9, 

80 dadurch geloannzalchnat 

daS daB ZwTschengRed (1 6, 1 B, 38) zwischen der Um- 
fangsflache des GasspOlsteines bazlahung&welsa 
dem dlesa umgebenden BlechmanteE varlauft, 

11. QasspQ&teIn nach ainem dar AnsprQche 1 bts 

35 9, 

dadurch geKannzelohnatr 

daB das Zwladienstudc als HQise (30) ausgeblidet 
tst. 

12. GasspOIstein nach Anapnidi 11, 
40 dadurch gekennzojchrLett 

da6 die i-iOlse (30) eIne Kegetetumpffomi autweist _ 

13. GasspQtstein nach- einem der Anspriiche 1 bis 
12. 

dadurch gBKannzQichnoti 

45 daB 8!Gh das Zwlschan^ (16, 16, 30, 35, 38) uber 
die gesamte Baulldha des Gassputsfoines bezie- 
hungswaise des Blachmantel& (14) odar bis kurz vor 
die dem matailurgischen SchmatzgefaB zugawandte 
St!mfl£iche d^ GasspQistelnes erstreckt 

80 1 4 GasspHlsf e&i nach Anspruch 9, 
dadurch gekennz&Ichnat, 
daB das au& amam waitastgahand gasundurchiasa- 
gen feuarfaslan Keramldchen Material bast^handa 
Zw^englied (35} aoi Matrixmaterial dea GaaepQl* 

S5 at^aa bndat In cam mindastena zwai, einen Gas^ 
und/ioder F^stafoffdunehtriit ermjSgllchende 
schnitlB (22« 24, 26, 28} angaordnetsind. 

15. GasapQIatein nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzelchnet, 

SD dai) das Matnxmaterial (35) in salnen AuBenabmee^ 
aungen denen einas Lochataines antspricht 

16. Gasspttlslefn nach einem der AnsprOdha 1 bis 
15, 

dadurch gekennzelchnet, 
69 daB die einen Gae- und/bder Feststoffdurchiritt er- 
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mdgllciiendGn Abschnitta (22, 24, 26, 2B} symme- 
trisch zuGlnandsr ausgebildet ^Ind. 

17. GasspQtsteIn naoh einem der AneprOche 1 ^9 

dadurc^ gekflnnzDichnet, 

dafi er eine Kegelstumpfform aufwelst 

18, GqsspOisteIn nacti olnom der AnsprOchd 1 b[$ 

dadurcli gekenn^eichnet, 

daa an jeden Abschnitt (22. 24, 26, 28) bodenseHig 

eine ZufOhrioltung (32) engaschlosssn ist, woboi dio 

ZufOhrlaltun^en (32) In elite g^efnsame Hauptgas- 

leltung (50) mOnden und ttiar ein Stellglied (52) oin- 

zalnon cder !n be&eblgen Kbmblnationen zuschail- 

baralnd. 



Claims 

1« Gaa scavenging briclk for uaa In metatlurglcal 
meRIng vessala, the ansa of tha gas scavenging 
brick (ID) effeclivo for a passage of gas being aub^ 
' divided into sections (22, 24, 26, 28, 34) by at least 
one IntBrmBdiate element (16, IS, 30. 35, 38) which is 
Impermeable fo gas to greatest extent and runs 
In the dSmction of tha gaa flow, charactoiized h 
that each section (22, 24, aa, 28, 34) is adic^ed at 
the bottom by a gas and/or solids feed line (32), 
which open out Into a common main gas line (50) and 
can be connected Indi^riduaDy or In any aaaignmen! 
to Ihe gas anchor solids sources via a control dle> 
mant (52). 

2. Gas scavenging bncK according to Claim 1, 
eharacterlzad by a gas-^ght pSafe casing (12) par- 
tially eurrouncUng it, 

a. Gas scavan^tng brick according to Clatm 2. 
characterized in lhat the plata casing (12) embrscee 
the gas scavenging brick with a plate shell {14) on 
ltd circumferential eurfaci?. 

4. Qas scavenging bdok according to Qtalm 2 or 
3. characterizQd In that the ptato casing {12> covere 
the gas scavenging bHck with a bottom part (40} on 
Its end face (42) away from the melting vessel. 

5. Gas scavenging brick according to one of 
Claims 2 to 4. characterized In that the gas feed 
line(d) Is (are) connected gas-tightiy to the plate 
casing (1^. 

6. Gas scavenging brlcK according to one of 
Claims 2 to 5, characterized in that the plate casing 
(12) surrtjunds the gas scavenging brick at Ihs bot- 
tom and/or around the circumference, if appropri- 
ate with spacers tntaiposBd, forming a olearanoe 
(36). 

7. Gas scavenging brick according to Claim 6, 
characterized In that the gas faed llne(s) (32) 
opBn(s) out into a pressure space arranged ba- 
iween the bottom (42) of the gas scavenging brick 
and the bottom (40) of the plate casing (12) or sec- 
tions (44, 46) of the said space, formed fay the In- 
tBrmediate element or elements (16, 18, 30, 35, 38). 

B. Gas scavenging brick according to one of 
Claims 1 to 7, characterized In that the Intermediate 
element {1 6, 1 8, 30, 36) Is a metal plate. 

8. Gas scavenging brick according to one of 
Claims 1 to 7, characterized In that the intermediate 



element (35) consists of a refractory ceramic mate- 
n'al which Is impermeable to gas to the greatest ox- 
tent. 

10. Gas scavenging brick according to one of 
5 Claims 1 to 9, characterized In that the Intermediate 

element (16, "18, 38) runs between the circumferential 
surface of the gas scavenging bnck or the plate 
shell surrounding the said surface. 

11. Gas scavenging brick according to one of 
10 Gt^s 1 to g, characterl^d in that the Intermediate 

piece Is designed as a sleeve (30). 

12. Gas scavenging bfick according to Claim, 11, 
characterized In that the sleeve (30) has the shape 
of a truncated cone. 

16 13. Gas scavenging brick according to one of 
Ci^ms 1 to 12, characterized In that the IntarmediatQ 
element (16, 18, 80, 35, 38) extends over the entire 
height of the gas scavenging brick or of the plate 
aheil (14) or up to just tn front of the end fiaco of tfie 

20 gas scaven^g brtck toviards the metallurgical melt- 
hg vessel* 

14. Gas scavenging brick according to Claim 0, 
characterized in that the intermediate element (35) 
consisting of a refractory ceramic mate/fal Imparme- 

25 able to gas to ihe gr^test extent forms a matrbc map 
terlal of the gas scavenging brick in which at least 
two sections (22, 24, 26, 28) pemfiltttng a passage 
of gas and/or solids are arrangen. 

15. Gas scavenging brick according to Claim 14, 
30 charaderizEd in ttiat the matrix material (36) corns' 

spends in its outer dimensions to that of a well block. 

16. Gas scavenging brick according to one of 
Claims 1 to 15. characterized in that the sections 
(22. 24, 26, 28) pemiitfing a passage of gas and^or 

05 solids are Assigned eynvnetricaily to one another. 

17. Gas scavengftig bnck aoooiding to one of 
Claims 1 to 16, characterized In that ft has the shape 
of a truncated cone. 

18. Gas scavenging brick according to one of 
40 Claims 1 to 17, charactarizisd in that each section 

(22, 24, 26, 28) is adjoined at the bottom by a feed 
line (32). the feed lines (32) opening out into a com- 
mon main gas line (50) and being capato of conned 
tion individually or in any oombinations via a control 
45 elemant(52}^ 



Retvandiealfons 

50 1 . Brique de lavago au gaz destinSe k ^e utlOsaa 
dans un recipient de fusion m^lungique, la zone 
da la brique de lavage (10), active pour le passage 
du gaz, dtant cfivisee en sections ($2, 24, 26, 28^ 
34)i par au molna un organ© Intermedlaire (16, 18, 

SS SO, 35, 38} presque entierement impermeable au 
gaz, et s'dtendant dans la direction de r^coulament 
du gaz, caract^ris^e en ce qu'a chaque section (22, 
24, 26, 28, 34) est raccorde, du c6te du fond, un 
conduit d'arfivee de gaz et/ou de matiSrea soWdes 

BD (321. ces conduits d'arrivee debouchant dans un 
conduit princtsal de gaz commun (60) et pouvant 
§tre laocordes separement ou dane une assode- 
tlons quelbanqus, aux sources de gaz et/ou de ma- 
litres solldes. par nnterniediaine d'un organe de re- 

es glage (52), 
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2. Brique de lavage au gaz salon la revsndtoalion 

1, earaetbrie^e en oe qu'elTe est paiHallBrriBnt entou- 
r4e parun navSiamentde fdle (12) 4tanche au gaz. 

3. Biiquo de lavage au gaz selon (a rovondtaation 

2, caract^ridde eri ce que le rBvetamanl da tdia (12) 
Bntoure la brrqus da lavage au gaz par une envelop- 
pa do tdle (14) placde sur ea aurface penphdrlque. 

3. Brique de lavage au gaz selon la revendicatiDn 
2, caract8ris6e en ce que |b revetement de 1618 (12) 
entoure ia Wque de lavage au gaz par une envelop- 
pe de tdle (14) placde sur sa surface pen'phdrlque. 

4. Brique da lavage au gaz selon la revendfcation 
2 ou 3» caract^sde en ce que le revetement de tdie 
(12) recouwe la brique do lavage au gaz sur «a fa- 
ce froniale (42) ^loignSe du rddplent de fusion, par 
une partre de fond (40). 

5. Briqua de lavage au gaz selon I'una des revon- 
dioatione 2^4, caract^rlsSe en ce que le (lea) oon- 
duli(8) d'arrlvid de gaz (32) est (aont) reW^a)^ de 
manldre dtanche au gaz, au revetemant de tola (12). 

6. Briqua de lavage au gaz salon 1*une des reven- 
dTcatlons 2 6 5, caract^ria^ en ce que le revete- 
ment de tale (12) eptoure la briqua de kvage au gaz 
du cOtd du fond et/ou js^rlphdrlquement, le caa 
echeant par insertion d'eoarteur^ pour lornier un 
dcartement (36), 

7. Brique de lavage au gaz selon la revendicalian 
6, caract^ris^e en ce que le (les) conduIt(e) d'arrl- 
v^e da ga; (3S} ddbouche(nt) dans un volume de 
preaelon oompris enlre le fond (42) de [a brique de 
lavage au gaz et le fond (40) du revdtemem de tdie 
(12), ou sea sections (44^ 46) farmees par le(lEs) 0^ 
gare(3) 1nlBrTnfidia3ra(s) {16, 18, 30, 35, 38). 

8. ^Ique de lavage au gaz eeion i'une des reven- 
dications ^ hJ, caractSris^e en ce c^e I'organe in- 
tennSdlaire {1Q, 18, 30, 38) est une tvle m^alRque. 

9. Brique de lavage au gaz selon Tune des reven- 
dicationd 1 a 7, caradsrisee en co que ['organs in- 
termedlaire (35) est nsolisi dans un materlau cerarm< 
que refractairej presque entierenient impQrmeabtQ 
augaz, 

10. Bnque de lavage au gaz selon I'une das re- 
vendicatlons 1 £t 9, caract^rlede en ce que Tongane 
intermSdlaim (1$, 16, 38) s'itend entre la surface pe- 
rfphdilquB de la brique da favaga au gaz, ou |*anve- 
loppe de mdtal qui Fentoore. 

1 1 . Brique de lavage au gaz sehin I'une des re¥en- 
dicationfi 1^9, caract^rfade en ce la pi&ce inter- 
m^dtelre est une galne (30). 

12. Brique de iavaga au gaz seton la revendfca- 
llon 11, caractdrlaea en ce que (a gaine (30) est tron- 
coniquB. 

13. Brique de lavage au gaz salon I'une das tb- 
vendbatlons caractSris^e en oe que I'organe 
imermSdialfd (16. 18» 30, 35. 36) e'etend surloute la 
hauteur de construction da la brique de lavage au 
gaz, ou de Tenveloppe de t6[e (14), ou e'an-ete Juste 
avant la face frontale de la brique de lavage au 
gaz, (Dum§e vers te recipient de fu^ m^tallufgl- 
que. 

14* Briqua da lavage au gaz solon (a revendica- 
tlon d, ^mct^risfe en ce qu'un organe Intermedial" 
re (35) rdalfed dans un matdrlau c§ramique rSfmo- 
t£ure, presque enta'Srement inpeim^able au gaz, for- 
me una matricB pour la brique da lavage au gaz, 
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dand laquelle sent cGsposdes au fnolns dau)c sec- 
tions (213, 24, 26, 28) permettant le passage du gaz 
a^ou des matf^res solides. 

16. Brique de lavage au gaz salon la revandlca" 
tlon 14, caractSris^e en ce que la matrica (35) cor- 
respond, dans sas dimensions extdrleures, ^ celles 
d'une brique da sldge. 

16. Brique de lavage au ^bz selon I'une des re- 
vendcatlons 1 a 15, caracterisee en ce que las eeo- 
tions (22, 24. 26, 28) permettant un paesage du gatz 
et/ou des matt&res solldes^ sont symetriquea ies 
unes par rapport aux autres, 

17. Brique de lavage au gaz selon I'une des re- 
vendlcatione 1 & 16, caiacterisee en oe qu'elle pr^- 
aente une forme tnonoonqiue. 

18. Brique de lavage au gaz selon I'une des re- 
vendlcailons 1 & 17, caraderm^e an ce qu'un con- 
duit d'arrivee (32) est raccord^ St chaque section 
(22, 24, 28, 28) du c6t6 du fond, Ies coitduHs d'arri- 
vee 032) d^bouchant dans un conduit principal da 
gaz commun (50), et pouvant aire commandos sepa- 
rdment ou dans des comblnalsons qu^iconques, par 
I'lmemnedlaire d'un organe de rSglage (52). 
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